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Commande d’osmoseur 
- Notice d’utilisation - 

   
  OSM1 C 

 
 

 
 

   OSM1 E 
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GENERALES 

 
Spécialement conçu pour la surveillance et la régulation des osmoseurs, les automates ACTA OSM1/C et 
OSM1/E sont à la fois simples d’utilisation, robustes et modernes. 
 
 

 
CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES 

 
• 2 mesures de conductivité (eau adoucie, osmosée)  1 gamme  1000µS précision de 2% de EM 
         1 gamme   100µS précision de 2% de EM 

Coeff de cellule : 0,3 pour sonde 1R39 cosses (autre sur demande) 
• 1 entrée capteur de température (en OPTION) 
• 1 entrée AUTO TEST des alarmes (En options) 
• 6 entrées  contacts TOR (Tout ou rien) isolées galvaniquement. - Blocage de l’accès au paramétrage 

- Niveau min; 
         - Niveau max. 
         - Surpression. 
         - Manque eau. 
         - Concentré. 
         - Libre (Option) 
• 5 sorties relais statiques sauf alarme. 
    .     - Pompe. 
         - Admission. 
         - Lavage 
          - Rinçage. 
         - Alarme 
 
➨ : Relayage antiparasité obligatoire pour la commande de la pompe et des électrovannes de fortes puissances. 
 
• Paramétrage sur clavier en face avant. 
• Blocage des paramètres sur le bornier. 
• Alimentation 220V 50Hz 
• Température d’utilisation : 0  à 55 °C 
• Boîtier : encastrable ou mural 
• Face avant Sérigraphiée . 
• Etanchéité IP65 (avec option porte sur le boîtier encastrable). 
 
 
 

DESCRIPTIF DU MATERIEL 
 
La commande d’osmoseur  l'ACTA OSM1 est entièrement gérée par microprocesseur. 
 
En face avant : 
• Un afficheur numérique 2 x 16 caractères. 
• Un clavier de paramétrage de 9 touches. 
• Une led rouge défaut  
 
En Face arrière ou sur bornier : 
• 32 bornes à vis (entrées/sorties/sondes /220v) 
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MONTAGE ACTA OSM1/C(fig1) 
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Pour procéder au montage, utiliser les trois trous de fixation au dos de l’appareil. Ces trous de fixation sont 
distants de 198x140 mm. 
Le raccordement électrique peut se faire après le montage, étant donné que les bornes de raccordement sont 
accessibles par l’avant. 
 
 
MONTAGE ACTA OSM1/E (fig2) 
 

 

 
 
 
 
 
 

 
Pour procéder à un montage encastré sur tableau, il faut prévoir une découpe de 187 x 138 mm à -0+1mm. La 
fixation de l’appareil s’effectue par les quatre étriers à vis fournis. 
Le raccordement électrique peut se faire après le montage, étant donné que les bornes de raccordement sont 
accessibles par l’arrière. 
Les bornes sont extractable sans enlever le câblage. 

BOÎTIER   MURAL 

150 

136 

Bornier 

BOÎTIER   ENCASTRABLE 
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RACCORDEMENT ELECTRIQUE SUR ACTA OSM1/C ou OSM1/E ( fig.3) 

 
1 :  220V  Alimentation 220V 
2 :  220V  Alimentation 220V 
3 :   Terre  Terre Mécanique 
4 & 5 :  PROG.:  Strapp pour le blocage du paramétrage sur le clavier 
6 & 7 :  Libre:  OPTION entrée capteur de température. .(6=-CT gris ou blanc 7=+CT rouge) 
    OPTION : Entrée d’un contact sec pour l’AUTO-TEST des Alarmes. 
8 & 9 :  Cc :  Entrée contact tout ou rien « Concentré  » 
10 &11 : Meau :  Entrée contact tout ou rien « Manque eau » 
12 &13 : surp :  Entrée contact tout ou rien « Surpression » 
14 & 15 : Nmax :  Entrée contact tout ou rien « Niveau maximum   » 
16 & 17 : Nmin :  Entrée contact tout ou rien « Niveau minimum » 
18 & 19 : AL :  Sortie contact tout ou rien « alarme » 
20 & 21 : Lav :  Sortie relais statique « Lavage  » 
22 & 23 : Adm :  Sortie relais statique « Admission » 
24 & 25 : Pom :  Sortie relais statique « Pompe » 
26 & 27  Rin  Sortie relais statique « Rinçage » 
28 :  Libre 
29 & 30 : Sad+-  Entrée sonde de conductivité eau adoucie. 
31 & 32 : Sos+-  Entrée sonde de conductivité eau osmosée 
 
 
➨  Pour les entrées un contact fermé = Entrée active.  

Exemple : un court circuit entre les bornes 12 et 13 = une alarme surpression. 
 
Pour les sorties un contact fermé = Sortie active  

Exemple : Pompe active = contact fermé entre les bornes 24 & 25. 
 
 

ALIMENTATION 
 
Borne 1 / 2 /3 Brancher un câble 3 fils 
Le 220V sur les bornes 1 et 2     La terre (Vert/Jaune) sur la borne 3 
 
➨  Vérifier que la tension d’alimentation de l’appareil est bien la même que celle imprimée sur l’étiquette 
signalétique. Un fusible de 0.5 Ampère à l’intérieur du boîtier est à vérifier ou à changer en cas de non-
fonctionnement de l’appareil. 
 
ENTREES TOR 
Sept entrées contacts tout ou rien (court-circuit ou en l’air) isolées galvaniquement sont disponibles sur l’ACTA-
OSM1. Dans la version de base les entrées sont affectées comme suit 
 
N°bornes : Nom  Utilisation                                                                                           
4 & 5 :  PROG  Strapp pour le blocage du paramétrage sur le clavier 
6 & 7 :  option:  Entrée Capteur de Température.(6=-CT gris ou blanc 7=+CT rouge) 
    Entrée contact sec pour la commande de l’AUTO TEST des Alarmes. 
8 & 9 :  Cc :  Entrée contact tout ou rien « Concentré » 
10 &11 : Meau :  Entrée contact tout ou rien « Manque eau » 
12 &13 : Surp :  Entrée contact tout ou rien « Surpression » 
14 & 15 : Nmax :  Entrée contact tout ou rien « Niveau maximum » 
16 & 17 : Nmin :  Entrée contact tout ou rien « Niveau minimum » 
 
Nota : Les bornes 4,8 ,10 ,12 ,14 ,16 sont au même potentiel  0V (isolé de la terre). Pour les entrées un contact 
fermé = Entrée active. (Exemple : un court circuit entre les bornes 12 et 13 = une alarme surpression. 
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SORTIES RELAIS (statique) 
Cinq sorties relais sont disponibles sur l’ACTA-OSM1. Dans la version de base elles sont affectées comme suit : 
 
N°bornes : Nom  Utilisation 
18 & 19 : AL :  Sortie contact tout ou rien « Alarme » 
20 & 21 : Lav :  Sortie  « Lavage » 
22 & 23 : Adm :  Sortie  « Admission» 
24 & 25 : Pom :  Sortie  « Pompe » 
26 & 27 : Rin :  Sortie  « Rinçage » 
 
Nota :  Les bornes  18, 20, 22, 24, 26  sont les bornes « travail » des relais. 
 Les bornes  19, 21, 23, 25, 27  sont les bornes « commun » des relais. 
 
Les sorties relais sont « libres de potentiel  » . Chaque sortie a un filtre RC de protection pour les commandes de 
bobine.  
La puissance de coupure des relais statiques est : 3A sous 220V alternatif ou 24Valt  (ne pas utiliser de continu). 
Pour le contact Alarme 3A 230V ou 30V en continu. 
 
➨  Toutes les électrovannes, relais, etc. ... montés sur ces relais doivent être antiparasités (voir antiparasite 
spécifique chez votre fournisseur ). 
 
SONDE DE CONDUCTIVITE 
Deux entrées conductivité sont disponibles sur le bornier. : 
Entrée eau adoucie Gamme 1000µS aux bornes 29 & 30   Borne 29 + signal 
        Borne 30 - (blindage du câble coaxial) 
  
Entrée mesure eau osmosée Gamme 100µS aux bornes 31 &  32 Borne 31 + signal 
        Borne 32 - (blindage du câble coaxial) 
SONDE ACTA 1R39 1/2’’ 
Les deux sondes de mesure de conductivité 1R39 ½ fournies en standard avec l’appareil (documentation en 
annexe) sont dotées d’un manchon fileté ½ pouce GAZ, d’un corps en PVC et de deux électrodes colinéaires en 
inox et un câble de 3m. Cette sonde de conductivité peut être installée sur des canalisations ou des robinetteries 
diverses. 

 

FONCTIONNEMENT GENERAL : 
 

L’appareil effectue 4 opérations principales : Attente, Production, Lavage, Rinçage. 
L’opération de lavage est effectuée suivant le paramétrage. Sur l’afficheur une lettre en haut à gauche indique 
l’état de la commande d’osmoseur OSM1 :  
   A : ATTENTE  P : PRODUCTION ( manuelle ou automatique ) 
   R : RINCAGE  L: LAVAGE 
 
1°) ATTENTE:  
   - ATTENTE  ➨  - Affichage : A . (+ affichage tempo du prochain 
LAVAGE) 
      - Affichage des conductivités, pas de surveillance  
      - Tous les sorties aux repos. 
 
Quand l’installation est en ATTENTE, un cycle de LAVAGE automatique est paramétrable. (Voir §4  LAVAGE) 
 
➨  Quand l’installation est en «ATTENTE », les entrées (surpression, manque eau et concentré) ne sont pas 
surveillées. 
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2°) PRODUCTION MANUELLE :   
- l’osmoseur est en ATTENTE, affichage A. 
 

- Touche « EAU » ➨  -Début PRODUCTION - Relais  Admission actif. 
      - Attente de 10s 
   ➨ Si conductivité < seuil .- Relais Pompe actif 
       - Affichage : P . 
      - Surveillance des entrées et de la conductivité 
   ➨ Si conductivité > seuil -Relais Admission actif 
      - Attente de 10s 

.- Relais Pompe actif + Relais Lavage actif 
       - Affichage : P . avec Cmax (led defaut active) 
      - Surveillance des entrées et de la conductivité 
      - Si la conductivité devient <seuil, Relais Lavage inactif 
      - Affichage : P . 
   ➨  Après Tempo CPR en mn  - Si conductivité toujours > seuil  

- ATTENTE  
- Affichage : A . + Affichage Cmax  (Led defaut active) 

      - relais Alarme actif (Autres sorties au repos) 
- Touche « ATT » ➨  - Fin de PRODUCTION - RINCAGE automatique 

 - Relais  Pompe inactif 
      - Relais Admission actif +- Relais Rinçage actif 
      - Attente de 10S 
      - Relais Pompe actif 
      .- Tempo de RINCAGE (Rin) 
       - Affichage : R . +écoulement de la tempo 
      - Surveillance des Surpressions, M eau, Conc. 
   - Fin de RINCAGE - ATTENTE 

- Affichage : A . (+ affichage tempo du prochain 
LAVAGE) 

      - Affichage des conductivités, pas de surveillance  
- Toutes les sorties aux repos (Sauf si défaut détecté en RINCAGE) 
 

3°) PRODUCTION AUTOMATIQUE: 
Deux contacteurs de niveau (min et max.) Installés dans un réservoir permettent un fonctionnement automatique 
de la pompe de refoulement (PRODUCTION) . 
 

Entrées  = Contact Niveau Min = Nmin 
   Contact Niveau Max = Nmax 
 
                                       Nmax                                              Nmax                                              Nmax 
 
 
 
 
 
                                          Nmin                                              Nmin                                        Nmin 
 
 
 
 
 
                        contact fermé 
 
 
                       contact ouvert 
 

Nota : Niveau MIN et MAX ne doivent jamais être actifs ensembles. MIN ou MAX   
Un « Niveau » est pris en compte uniquement si il est actif depuis plus de 5 secondes. 

Cuve 
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- l’osmoseur est en ATTENTE, affichage A. 
 

- Contact niveau  « MIN » ➨  -Début PRODUCTION - Relais  Admission actif. 
      - Attente de 10s 
   ➨ Si conductivité < seuil .- Relais Pompe actif 
       - Affichage : P . 
      - Surveillance des entrées et de la conductivité 
 
   ➨ Si conductivité > seuil -Relais Admission actif 
      - Attente de 10s 

- Relais Pompe actif + Relais Lavage actif 
       - Affichage : P . avec Cmax (led defaut active) 
      - Surveillance des entrées et de la conductivité 
      - Si la conductivité devient <seuil, Relais Lavage inactif 
      - Affichage : P . 
 
   ➨  Après Tempo CPR mn  - Si conductivité toujours > seuil  

- ATTENTE  
- Affichage : A . + Affichage Cmax  (Led defaut active) 

      - relais Alarme actif (Autres sorties au repos) 
 
- Contact niveau  « MAX » ➨ - Fin de PRODUCTION - RINCAGE automatique 

 - Relais  Pompe inactif 
      - Relais Admission actif +- Relais Rinçage actif 
      - Attente de 10S 
      - Relais Pompe actif 
      - Tempo de RINCAGE (Rin) 
       - Affichage : R . +écoulement de la tempo 
      - Surveillance de la surpression 
       

- Fin de RINCAGE - ATTENTE 
- Affichage : A . (+ affichage tempo du prochain 
LAVAGE) 

      - Affichage des conductivités, pas de surveillance  
- Toutes les sorties aux repos (Sauf si défaut détecté en RINCAGE) 
 

Pendant la production d’eau osmosée, des indicateurs de pression permettent de surveiller les anomalies de 
pressions en amont et aval de la pompe (Surpression, Manque eau, concentré ou autre). Les conductivités de 
l’eau douce et osmosée sont mesurées et affichées (température en option). La mesure de l’eau osmosée est 
comparée à des seuils de consignes minimales et maximales. Le taux de réjection est constamment calculé et 
affiché. 
 
Les temporisations des alarmes sont paramétrables. Une alarme est prise en compte uniquement si elle est active 
depuis plus de : Pour le manque eau EAU de 5s à 99s 
  Pour la surpression SUP de 5s à 99s 
  Pour le concentré  CNC de 5s à 99s 
  Pour la Conductivité mini 20 secondes fixe 
  Pour la Conductivité maxi DEL de 0 à 25mn 
 
 
RINCAGE  EN FIN DE PRODUCTION: 
Le rinçage en fin de production permet d’éviter une accumulation de dépôts. Le temps de rinçage est 
paramétrable de 1 à 99 minutes. ex: Rin:01mn. L’installation doit être équipée d’une vanne de Rincage. La 
surpression, le manque eau, concentré sont surveillés en période de rinçage. 
La touche « Eau » met l’installation en Attente.(Voir cycle attente ) 
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En cycle de PRODUCTION AUTOMATIQUE, si le niveau « MIN » devient actif pendant la MISE EN 
RINCAGE, alors l’osmoseur se repositionne en production jusqu’à l’obtention du niveau « MAX » autant de 
fois qu’il est nécessaire. 
 
4°) LAVAGE: 
Un lavage périodique peut être effectué pendant l’arrêt de l’installation. Il a pour but d’empêcher une formation 
excessive de germes. La période du lavage est paramétrable de 0 à 99 heures et la durée de 1 à 99 minutes, ex: 
LAV: 01h   Tps:01mn. Les pressions et le concentré sont surveillés en période de lavage. La touche « Eau » 
met l’installation en Attente.(Voir cycle attente) 
 
Déclenchement du lavage (Paramétrage de LAV) 
  
    LAVAGE automatique  - Affichage : L +  affichage tempo (Tps) 
      - Relais POMPE au repos. 
      - Relais LAVAGE + ADMISSION au travail 
      - Attente de 3s  

- Relais POMPE au travail. 
      - Après la tempo (Tps) 

-Fin de LAVAGE  
 

 - RINCAGE automatique - Relais  Pompe inactif 
      - Relais Admission actif +- Relais Rinçage actif 
      - Attente de 10S 
      - Relais Pompe actif 
      .- Tempo de RINCAGE (Rin) 
       - Affichage : R . +écoulement de la tempo 
      - Surveillance de la surpression 
       

- Fin de RINCAGE - ATTENTE 
- Affichage : A . (+ affichage tempo du prochain 
LAVAGE) 

      - Affichage des conductivités, pas de surveillance  
- Tous les sorties aux repos (Sauf si défaut détecté en RINCAGE) 

RINCAGE  EN FIN DE LAVAGE: 
Le rinçage en fin de LAVAGE est automatique. Le temps de rinçage est paramétrable de 1 à 99 minutes. ex: 
Rin:01mn. L’installation doit être équipée d’une vanne de Rincage. La surpression est surveillée en période de 
rinçage 
La touche « Eau » met l’installation en Attente.(Voir cycle attente ) 
 
 
5) OBSERVATIONS 
Pour les installations ne comportant pas de vanne de lavage ou contacteur de niveau... etc. , Il faut laisser les 
borniers d’entrées non connectés (Les contacts TOR sont considérés actifs à la fermeture). 
Les demandes de production, de mise en attente et d’arrêt alarme  sont  accessibles en face avant par poussoir. 
A la mise sous tension ou après une coupure de courant,  l’appareil se met en ATTENTE. 
Un strapp sur le bornier permet le blocage des paramètres. 
 
 

    FONCTIONS ANNEXES 
 
COMPTEUR HEURES DE FONCTIONNEMENT DE LA POMPE: 
Le total des heures de fonctionnement de la pompe est accessible sur l’afficheur par la touche « Valid ». La 
remise à zéro du compteur s’effectue en appuyant simultanément sur les touches. « Valid » et « STOP ». 
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ALARMES : 
Cinq alarmes sont détectables par l' ACTA OSM1. Le type d’alarme est lisible sur l’afficheur et par une led 
rouge en face avant. 
  MANQUE EAU    - Eau en amont de la pompe 
      - Capteur de pression. 
      - Entrée contact sec.  
      - Affichage : P min  
      - Temps de réaction  EAU = 5 à 99s 
  SURPRESSION    - Eau en aval de la pompe 
      - Capteur de pression. 
      - Entrée contact sec.  
      - Affichage : P max  
      - Temps de réaction SUP = 5 à 99s 
  CONCENTRE    - Ecoulement du concentré 
      - Débitmètre à contacteur de limite . 
      - Entrée contact sec.  
      - Affichage : Conc  
      - Temps de réaction CNC = 5 à 99s 
  CONDUCTIVITE   - Eau en aval de la pompe 
      - Capteur de conductivité.2 électrodes 
      - Affichage : Cmax  ou Cmin 
      - Temps de réaction Cmin =20s 
      - Temps de réaction Cmax Del = 0 à 25mn 
 
Un relais d’alarme libre de potentiel est disponible pour toutes les différentes alarmes (Klaxon, lampe..). La 
touche « STOP » en face avant permet de désactiver le relais.  
 
Nota :La détection des alarmes s’effectue par ordre d’importance : Surpression, Manque eau, Conductivité mini, 
Conductivité max, Concentrat, Conductivité Mini/Maxi. Si deux défauts sont détectés simultanément, le premier 
par ordre d’importance sera lisible sur l’afficheur. 
 
NIVEAUX : 
Deux capteurs de niveaux sont détectables par l' ACTA OSM1. Le temps de réaction est paramétrable. 
  NIVEAUX MIN   - Capteur de niveau 
     - Entrée contact sec. 
     - Temps de réaction  NMI = 5 à 99s 
  NIVEAUX MAX  - Capteur de niveau 
     - Entrée contact sec. 

- Temps de réaction  NMA = 5 à 99s 
 
MESURE DE CONDUCTIVITE : 
Deux mesures de conductivité sont possibles :  
• Une en amont de la pompe pour contrôler l’arrivée de l’eau douce (sans seuil d’alarme). Gamme 1000µS. 
• Une autre en aval pour contrôler l’eau produite. Gamme 100µS( avec seuil d’alarme ) 
 
Quatre types d’alarmes peuvent être choisies.  
     - Sans alarme (néant). 
     - Mesure < seuil de consigne min (Cm).  
     - Mesure > seuil de consigne max (CM). 
     - Consigne min < Mesure >Consigne max (Cm/CM) 
 
Les cellules de conductivité standards utilisées ont un coeff  K= 0,3. (autre sur simple demande). 
 
Le taux de réjection de la production est constamment affiché : 
 
   TAUX DE REJECTION =  Eau  Douce – Eau Osmosée      
         Eau Douce 
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FONCTION DES TOUCHES DU CLAVIER 
 
 

« Valid »   - Appareil au repos permet d'afficher les heures de pompe 
    - En paramétrage permet de valider. 

« - » « + »   - Touche incrément et décrément de la valeur d'un paramètre 
 
«  »   - Déplacement du curseur et changement des paramètres 
 
« Att »   - Arrêt de la production dans la branche PRODUCTION 
 
« Eau »   - Demande de production d'eau  
    - Arrêt du RINCAGE 
    - Arrêt du LAVAGE 
 
« Stop »   - Acquittement défaut et arrêt alarme  
    - Effacement texte défaut 
 
« Raz » + « Raz » - Remise à zéro du système 
 
« VALID » + « STOP » - Remise à zéro du compteur de pompe 
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SURVEILLANCE DE L’APPAREIL 
 
 Par sécurité l’automate effectue un autocontrôle systématique toutes les minutes. L’afficheur s’éteind 
totalement puis se réactive. 
 
AUTO TEST  (option sur la version standard) : 
 
 En option, une entrée par contact sec permet l’AUTO TEST des alarmes avec message du résultat sur 
l’afficheur et la commande du relais de sortie Alarme. 
 
 L’entrée AUTO TEST se trouve sur les bornes 6 et 7 du bornier. 
 
 L’AUTO TEST permet la vérification du bon fonctionnement : 
     - des microprocesseurs internes.  

- de l’afficheur. 
- des entrées (manque eau, concentré, niveaux, suppression) 

     - des sorties alarmes. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FONCTION AUTOTEST 
 
       DEBUT 

FERMETURE Co 
contact SEC (bornes 6 et 7 ) 

Test de la liaison Carte Automate et 
Carte afficheur 
Affichage du texte : 
   AUTO-TEST 
  A L A R M E 
Collage du relais ALARME 

           FIN 

Oui Non 
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TYPE D’AFFICHAGE 
 
Menu principal 
 

Installation en ATTENTE  
 lecture des conductivités 

Lecture du taux de réjection en  % 
Température 

 Temps avant le prochain Lavage 
 
A :  . 9 9 m S  - >  1 0 µ S
9 9 . 0 %   1 8 °  3 5 : 4 7
 
Production d’eau 

Installation en PRODUCTION 
 Lecture des conductivités 
 Lecture du taux de réjection en % 
 Temps avant le prochain Lavage 
 
P :  . 9 9 m S  - >  1 0 µ S
9 9 . 0 %    0 0 : 3 5 : 4 7
 
Rinçage 
 Installation en RINCAGE  
 Lecture du temps d’écoulement du rinçage 
 Lecture du taux de réjection en % 
 Temps avant le prochain Lavage 
 
R :       1 2 0 s     
9 9 . 0 %    0 0 : 3 5 : 4 7
 
Lavage 
 Installation en LAVAGE  
 Lecture du temps d’écoulement du lavage 
 Lecture du taux de réjection en % 
 Temps avant le prochain Lavage 
 
L :       1 2 0 s     
9 9 . 0 %    0 0 : 3 5 : 4 7
 
Surpression 
Installation en DEFAUT SURPRESSION 
 Lecture des conductivités 
 Lecture du type de défaut 
 Temps avant le prochain Lavage 
 
A :  . 9 9 m S  - >  1 0 µ S
P m a x     0 0 : 3 5 : 4 7
 
Manque eau 
Installation en DEFAUT MANQUE EAU 
Lecture des conductivités 
Lecture du type de défaut 
Temps avant le prochain Lavage 

 
A :  . 9 9 m S  - >  1 0 µ S
P m i n     0 0 : 3 5 : 4 7
 
Défaillance concentré 
Installation en DEFAUT CONCENTRE 
Lecture des conductivités 
Lecture du type de défaut 
Temps avant le prochain Lavage 
 
A :  . 9 9 m S  - >  1 0 µ S
C o n c     0 0 : 3 5 : 4 7
 
Alarme conductivité minimum 
Installation en DEFAUT CONDUCTIVITE 
Lecture des conductivités 
Lecture du type de défaut 
Temps avant le prochain Lavage 
 
A :  . 9 9 m S  - >  1 0 µ S
C m i n     0 0 : 3 5 : 4 7
 
Alarme conductivité maximum 
Installation en DEFAUT CONDUCTIVITE 
Lecture des conductivités 
Lecture du type de défaut 
Temps avant le prochain Lavage 
 
A :  . 9 9 m S  - >  1 0 µ S
C m a x     0 0 : 3 5 : 4 7
 
Alarme conductivité maximum/minimum 
Installation en DEFAUT CONDUCTIVITE 
Lecture des conductivités 
Lecture du type de défaut 
Temps avant le prochain Lavage 
 
A :  . 9 9 m S  - >  1 0 µ S
C o n d     0 0 : 3 5 : 4 7
Heure de pompe 
Sur chaque cycle : 
. 0000 : Heure de 0 à 9999 
 00 : Minute de 0 à 60 
 00 : Seconde de 0à 60 
 
A :  . 9 9 m S  - >  1 0 µ S
P O M P E  0 0 0 0 : 0 0 : 0 0
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PARAMETRAGE 
 
L’accès aux paramètres est direct en face avant. Un strapp sur le bornier permet de bloquer cet accès. 
 
Appui sur la touche «  » :  
Affichage en haut à gauche de l’écran : Rin : xx  Temps de rinçage (1 à 99 s) 
     Cm :xx  Seuil conductivité mini (µS) 
     CM : xx  Seuil de conductivité maxi (µS) 
     Al : xx  Choix du type d’alarme de conductivité 
     Del :xx  Temps avant alarme de conductivité Maxi 
     LAV :xx Cycle de Lavage (1 à 99 h) 
     Tps :xx  Temps de Lavage (1 à 99mn) 
     EAU :xx Tempo alarme Manque eau 
     CNC :xx Tempo alarme concentrât 
     SUP :xx  Tempo alarme surpression 
     NMA :xx Tempo niveau maxi pour cuve de stockage 
     NMI :xx  Tempo  niveau mini pour cuve de stockage. 
     CPR :xx  Temps conductivité en début de production. 
 
PARAMETRAGE 
 
"Rin:01mn"  -en haut à gauche de l'afficheur, le curseur clignotant est positionné sur le premier chiffre 
  - on peut incrémenter ou décrémenter la valeur du chiffre par « + » et « - » 
  - on peut déplacer le curseur par  «  » 
  -quand le paramètre est considéré correct : - appuyer sur « VALID »...le curseur disparaît 
  - appuyer sur «  » pour passer au paramètre suivant 
 
On effectue ces opérations pour tous les paramètres jusqu'à retour à la position  « A »: ATTENTE. L’appareil 
revient automatiquement en ATTENTE au bout de 10 secondes. 
Les paramètres qui ne comportent pas de valeur numérique sont modifiés par appui sur les touches « + » et « - » 

 
ORDRE D'AFFICHAGE DES PARAMETRES 
 
TEMPO DE RINCAGE après PRODUCTION "Rin:01mn" durées de rinçage (1 à 99mn) 
 
VALEUR DES SEUILS DE CONDUCTIVITE "Cm : 011µS" conductivité‚ minimale seuil d'alarme bas 
      "CM : 040µS" conductivité‚ maximale seuil d'alarme haut 
 
TYPE DE SEUIL    "AL:néant" seuils non surveillés 
      "AL:Cm   " alarme si  conductivité < Cm  
      "AL:CM   " alarme si conductivité > CM 
      "AL:Cm/CM" alarme Si conductivité < Cm ou >CM 
 
DELAI DE DECLENCHEMENT DU SEUIL  "Del:03mn" délai sur alarme conductivité CM (1 à 25mn) 
 
PARAMETRE LAVAGE    "LAV.:01h" tempo cycle de lavage 
      "Tps:01mn" durée du lavage 
 
TEMPORISATION    "EAU.:10" tempo de 10s avant alarme Manque Eau  
     "CNC.:10" tempo de 10s avant alarme Concentrat 

"SUP.:10" tempo de 10s avant alarme surpression 
"NMA.:10" tempo de 10s avant prise niveau Maxi 
"NMI.:10" tempo de 10s avant prise niveau Mini 
"CPR.:10" tempo de 10 mn avant production si Conduct.  mauvaise. 

 
 

ETALONNAGE CONDUCTIVITE 
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Un étalonnage est réalisé en usine lors des essais de l’appareil. Néanmoins en cas de changement de sonde, de 
modification, de longueur de câble, il est préférable d’effectuer un ré-étalonnage afin d’obtenir une mesure 
précise. 
1) Sonde dans l’air hors circuit d’eau la conductivité affichée doit être 0µS. 
2) La sonde dans une solution étalon, lecture sur l’afficheur  de la valeur de la conductivité. 
 
Un potentiomètre pour chaque voie est accessible à l’intérieur pour ajuster le gain de conductivité. 
 
NETTOYAGE DES SONDES DE RESISTIVITE 
 
La sonde de résistivité 1R39 doit être régulièrement nettoyée. Après les avoir dégraissées avec de l’acétone, il 
est recommandé de nettoyer les électrodes en inox sous un flux d’eau courante en les frottant 
précautionneusement à la brosse et en utilisant si nécessaire un produit de nettoyage domestique liquide. 
 

Option TEMPERATURE 
 
En option une mesure de température est possible sur l’OSM1. Un capteur de température type 1R179CT doit 
être associé à l’appareil. 
Le branchement s’effectue en borne  6 = CT- câble blanc ou gris. 

7 = CT+ câble rouge. 
 

Un étalonnage est réalisé en usine lors des essais de l’appareil. Néanmoins en cas de changement de sonde, de 
modification de longueur de câble, il est préférable d’effectuer un ré étalonnage afin d’obtenir une mesure 
précise. 
 
Un potentiomètre est accessible sur le coté de l’appareil.  
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RECAPITULATIF DU FONCTIONNEMENT DE L’AUTOMATE  
 
Mise sous tension. 
 
ATTENTE Installation en Attente   
    Relais aux repos : Pompe, Admission, Lavage, Rinçage, Alarme 
   Aucune alarme n’est traitée. 
 
LAVAGE : En attente, un cycle de lavage est effectué de 1 à 99 mn toutes les 0 à 99 heures  
    Relais actif : Admission, Lavage,(10s) Pompe 
    Relais repos :  Rinçage. 
   les pressions et le concentré sont surveillés (délais de 10s) 
 
Fin de LAVAGE  RINCAGE 

 Rinçage automatique en fin de chaque LAVAGE 
   Relais actif rinçage, Admission,  Pompe (après un arrêt ),  
   Relais repos  Lavage 
   Surveillance des alarmes sauf la conductivité 
 
PRODUCTION  

A la mise en Production (manu ou auto) si la conductivité est supérieure au seuil CM, 
l’automate actionne le relais de Lavage (Led défaut active et affichage du défaut à l’écran). 
Dés que la conductivité est correcte, le cycle de production continue normalement. Si après 
CPR en minutes, la conductivité est toujours mauvaise, le relais Klaxon est activé et l’automate 
se met en Attente. 

  Mise en production avec défaut de conductivité 
   Relais actif  Admission, lavage, (10s) Pompe 
  Si la conductivité devient < au seuil paramétré. 
   Relais actif  Admission , Pompe (production normal) 
   Relais repos Lavage, rinçage, 
   Surveillance des alarmes sauf la conductivité 
 
Fin de production RINCAGE Rinçage automatique en fin de chaque production. 
   Relais actif rinçage, Admission, Pompe (après un arrêt ),  
   Relais repos  Lavage 
   Surveillance des alarmes sauf la conductivité 
 
 
 
Nota :  
 
1) EN PRODUCTION = Relais Admission + Relais Pompe = actifs 
2) EN LAVAGE = Relais Admission + Relais Lavage + Relais Pompe = actifs 
3) EN RINCAGE = Relais Rinçage + Relais Adimssion  +Relais Pompe = actifs 
4) EN ALARME = Relais Alarme = actif 
5) En production, si un cycle de lavage arrive = On continue la production, en fin de production >RINCAGE 

puis LAVAGE 
6) En cas d’alarme = Mise en ATTENTE, acquittement du défaut par la touche « Stop défaut. » 
7) LAVAGE en début de PRODUCTION si la conductivité est mauvaise (Tempo CPR) 
 

*************************************** 
Rév :4 du 06/2000 :  indication de la précision + option AutoTest 
Rév :5 du 07/2000 : Développement du chapitre Autotest. 
Rév :6 du 09/2000 : Changement de terme programmation en paramétrage. 
Rév :7 du 12/2000 : Modification de la formule Taux de rèjection. 
Rèv:8 du 07/2003: Sortie (pompe Adm lavage et rin ) en relais statique. 
Rév 9 du 08/2004: Pouvoir de coupure des sorties. (pas de continu sur les relais statiques.) 
Rév 10 du 07/2007: Nouvelle mise en page 


